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CITYWORK 160

- Equipo ligero, 2.7 Kg FACTOR DE MARCHA

Apto para todo tipo de trabajos, incluyedo servicio severo. 1007
(o]

Mantenimiento, construccién y bricolaje.

VENTAJAS

Preporcdogaro soldadura
especial TIG mediante electrodo
de tungsteno en atmésfera inerte.

Gestién de 32bit MCU.

EN60974-1
AIRE 40°C

32 BITS

LIGERO Smart MCU & RTOS

2.7 Kg.

Incluye

MALETIN DE
ALUMINIO

160 A.

TAMANO
REDUCIDO

25x15x10cm
CARACTERISTICAS
Corriente 160 A
Voltaje 230V
Generador 5-10 KVA
Factor de marcha 100%
Electrodo 4-5 mm
Peso 2.7 Kg
Borna DINSE 3/8"

VENTAJAS DEL CITYWORK 160

- Tamafio reducido 25 x 15 x 10 cm.

- Ligero 2.7 kg.

- Potencia de 160 Amp - Ciclo de trabajo real del 100%.

- Administrado por potente microprocesador STM 32 F103 de 32 bits. Con sistema operativo en
tiempo real (RTOS) y control completo del funcionamiento mediante software.

- Faciles de usar: Especialmente ajustados para uso sencillo, perfectos para usuarios sin
experiencia. Incluye Control inteligente STAYER WELDING: hot start (para un fécil arranque
del arco), arc force (para mantener la continuidad del arco) y anti stick (para evitar que el
electrodo se pegue).

- Prestaciones incomparables en su nivel de precio: 160A al 100% con aire a 40°C gracias a
IGBTs de dltima generacién con Eoff=0.37mJ, voltaje en vacio =69Vdc.

- Preparado para generador

- Permite alargaderas de hasta 100 m




CITYWORK 140 LV (Low V6ltdge)

- Equipo ligero, solo 2 Kg. FACTOR DE MARCHA

Apto para todo tipo de trabaijos, incluyedo servicio severo. Silencioso

Mantenimiento, construccién y bricolaje. Ioo%

VENTAJAS EN60974-1
Preparodogaro soldadura AIRE [I_OOC

gspeciqlTl mediontefelectrodo
e tungsteno en atmdsfera inerte. Control de
Gestién de 32bit MCU. ventilador

32 BITS
MCU & RTOS

LIGERO
2 Kg.

140 A.

TAMANO

REDUCIDO
26x15x11cm

Incluye

MALETIN DE
ALUMINIO

(NOVEDAD)

Consultar disponibilidad

CARACTERISTICAS

Corriente 140 A
Voltaje 110V
Generador 5-10 KVA
Factor de marcha 100%
Electrodo 2.5-4.0 mm
Peso 2 Kg

Borna DINSE 3/8"

VENTAJAS DEL CITYWORK 140 LY

- Tamafio reducido 26 x 15 x 11 cm.

- Ligero 2 kg.

- Potencia de 140 Amp - Ciclo de trabajo real del 100%.

- Administrado por potente microprocesador STM 32 F103 de 32 bits. Con sistema operativo en
tiempo real (RTOS) y control completo del funcionamiento mediante software.

- Féaciles de usar: Especialmente ajustados para uso sencillo, perfectos para usuarios sin
experiencia. Incluye Control infeligente STAYER WELDING: hot start (para un fécil arranque
del arco), arc force (para mantener la continuidad del arco) y anti stick (para evitar que el
electrodo se pegue).

- Silencioso. Activacién inteligente del ventilador solo si es necesario, evita la entrada de sucie-
dad y alarga la vida dtil de la maquina

- Prestaciones incomparables en su nivel de precio: 140A al 100% con aire a 40°C gracias a
IGBTs de dltima generacién con Eoff=0.37m), voltaje en vacio =66.5Vdc.

- Nueva versién, con importantes mejoras en disefio, IGBTS, transformadores, filtrado y l6gica
para un 100% de factor de marcha.

- Preparado para generador.

- Permite alargaderas de hasta 50 m.



CITYWORK 180 DV (Dual tension)

- Equipo ligero, 2.7 Kg FACTOR DE MARCHA

Apto para todo tipo de trabajos, incluyedo servicio severo y trabajo continuo.

Mantenimiento, construccién y bricolaje. Silencioso Ioo%

VENTAJAS EN60974-]
Preporcdogaro soldadura AIRE [IIOOC

especial TIG mediante electrodo
de tungsteno en atmésfera inerte.

Gestién de 32bit MCU.

Control de
ventilador

32 BITS

LIGERO Smart MCU & RTOS

2.7 Kg.

120 A.

180 A.

TAMANO

REDUCIDO
27x15x11cm

Incluye

MALETIN DE
ALUMINIO

(NOVEDAD)

Consultar disponibilidad

CARACTERISTICAS

Corriente a 110V 120 A
Corriente a 230V 180 A
Voltaje 110230V
Generador 6-10 KVA
Factor de marcha a 110V 100%
Factor de marcha a 230V 60%
Electrodo a 110V 3.2 mm
Electrodo a 230V 5 mm
Peso 2.7 Kg
Borna DINSE 3/8”

VENTAJAS DEL CITYWORK 180 DV

- Tamafio reducido 27 x 15x 11 cm.

- Ligero 2.7 kg.

- Potencia de 180 Amp - Ciclo de trabajo real del 60% a 230 V. Potencia de 120 Amp - Ciclo
de trabajo real del 100% a 110 V.

- Administrado por potente microprocesador STM 32 F103 de 32 bits. Con sistema operativo en
tiempo real (RTOS) y control completo del funcionamiento mediante software.

- Faciles de usar: Especialmente ajustados para uso sencillo, perfectos para usuarios sin
experiencia. Incluye Control inteligente STAYER WELDING: hot start (para un fécil arranque
del arco), arc force (para mantener la continuidad del arco) y anti stick (para evitar que el
electrodo se pegue).

- Silencioso. Activacién inteligente del ventilador solo si es necesario, evita la entrada de sucie-
dad y alarga la vida dtil de la maquina

- Prestaciones incomparables en su nivel de precio: 180A al 60% y 120A al 100% con aire
a 40°C gracias a IGBTs de dltima generacién con Eoff=0.37mJ, voltaje en vacio =66.5Vdc.

- Preparado para generador.

- Permite alargaderas de hasta 100 m (a 230V) o de 50 m (a 110V).




MMA PLUS GE

EQUIPOS DE SOLDADURA INVERTER DE 120 A 200 AMP. CON FACTOR DE MARCHA

DEL 30% PARA SERVICIO LIGERO Y MEDIO

GAMA DE ENTRADA MMA PLUS 120 B/C GE K PLUS 140 BGE K PLUS 160 BGE K PLUS 200 DIG GE K
Corriente A 120 140 160 200
Voltaje \% 230 230 230 230
Generador KVA 3-5 4-5 4-6 4-10
Factor de marcha % 30 30 30 30
Max. Electrodo mm 3.25 3.25 4 5
Peso Kg 3 3.5 4 5
Maletin (K) Sl Sl Sl S|
Borna DINSE (%] 3/8" (10-25) 3/8" (10-25) 3/8" (10-25) 1/2" (10- 25)

- Disefio Inverter compacto para soldadura de electrodo recubierto, posibilidad de uso para soldadura TIG.

VENTAJAS DE LA GAMA PLUS GE

- Faciles de usar: Especialmente ajustados para uso sencillo, perfectos para usuarios sin experiencia, incluye hot
start (para un fécil arranque del arco), arc force (para mantener la continuidad del arco) y anti stick (para evitar que

el electrodo se pegue).

- Robustos: Estructura de metal reforzada con sistema de proteccién contra caidas.

- Alta Calidad: Condensadores sobredimensionados de 400 y 600 con VDC y conmutadores de alta prestacién e

IGBT.

- Preparados para uso con generadores de electricidad estabilizados, soportando subidas o bajadas del voltaje de

hasta un 15%.

Cuando la indicacién K se muestra en la referencia se
incluye: Maletin de transporte.

DOTACION STANDARD

PLUS 120/140 BGE

Cable de alimentacién

2m x 1.5mm?

Cable de masa con pinza

Cable de electrodo con pinza
Martillo con cepillo
Mascara

1.5m x 10mm?
2.5m x 10mm?.

PLUS 160 BGE / 200 DIG GE
2m x 2.5mm?
2.5m x 16mm?
2.5m x 16mm?



MMA SUPER PLUS GE

(NOVEDAD)

Consultar disponibilidad

EQUIPOS DE SOLDADURA INVERTER DE 120 A 200 AMP. CON FACTOR DE MARCHA
DEL 100% PARA SERVICIO MEDIO Y PESADO

100 %

Factor de Marcha

TAMANO REDUCIDO

SUPER PLUS 120 GE K SUPER PLUS 160 GE K SUPER PLUS 200 GE K

(Tamafio reducido) (Tamafio reducido)
Corriente A 120 160 200
Voltaje \ 230 230 230
Generador KVA 3-5 4-7 4-10
Factor de marcha % 100 100 100
Mdx. Electrodo mm 3.2 4 5
Peso Kg 2.5 3.5 5
Maletin (K) S| S| S|
Borna DINSE (%) 3/8" (10-25) 3/8" (10-25) 1/2" (10- 25)

VENTAJAS DE LA GAMA SUPER PLUS GE

- Evolucién mejorada de la gama PLUS, con factor de marcha siper profesional y reducido tamafio conservando la

misma sencillez y facilidad de trabajo que la gama PLUS

- Disefio Inverter compacto para soldadura de electrodo recubierto, posibilidad de uso para soldadura TIG.

- Faciles de usar: Especialmente ajustados para uso sencillo, perfectos para usuarios sin experiencia, incluye hot
start (para un facil arranque del arco), arc force (para mantener la continuidad del arco) y anti stick (para evitar que

el electrodo se pegue).

- Robustos: Estructura de metal reforzada con sistema de proteccién contra caidas.
- Alta Calidad: Condensadores sobredimensionados de 400 y 600 con VDC y conmutadores de alta prestacién e

IGBT.

- Preparados para uso con generadores de electricidad estabilizados, soportando subidas o bajadas del voltaje de

hasta un 15%.

DOTACION STANDARD

PLUS 120/140 BGE
Cable de alimentacion 2m x 1.5mm’
Cable de masa con pinza 1.5m x 10mm?
Cable de electrodo con pinza 2.5m x 10mm?

Miartillo con cepillo
Méscara

e Gis

PLUS 160 BGE / 200 DIG GE
2m x 2.5mm?

2.5m x 16mm?

2.5m x 16mm?




MMA POTENZA GE

EQUIPOS DE SOLDADURA INVERTER DE 160 - 200 AMPERIOS
CON FACTOR DE MARCHA DEL 60%

POTENZA e

GAMA POTENZA POTENZA 160 GE POTENZA 200 GE POTENZA 200 CELGE K BITENSIFgIIIEgIEZﬁ POTEN%G\L%(E)B

Corriente A 160 200 200 210/160 200
Voltaje \% 230 230 230 230/110 230
Generador KVA 4.5 o) 6 3-8 3-8
Factor de marcha %, 60 60 60 60 60
Mdx. Electrodo mm 4 5 5 5 o)
Peso Kg 4.4 6 6 5 6
Borna DINSE “ 1/2 (10-25) 1/2 (10-25) 1/2 (16-35) 1/2 (16-35) 1/2 (16-35)

VENTAJAS DE LA GAMA POTENZA

- Equipos electrénicos para soldadura MMA estédndar, mediante electrodo recubierto con un factor de marcha del
100%. Transformador toroidal de alta calidad.

- Alta calidad y ciclo de trabajo elevado que incorpora un control de ventilador silencioso.

- Robustos: Estructura de metal reforzada con sistema de proteccién contra caidas.

- Productivos: hot start (para un fécil arranque del arco), arc force (para mantener la continuidad del arco) y anti
stick (para evitar que el electrodo se pegue).

-Alta Calidad: Puentesy relé paralelos sobredimensionados, condensadores de potencia de 400Vy conmutadores
de 600V. IGBTS de dltima generacién para un buen rendimiento. Con12 amplificadores operacionales para control
légico perfecto.

- Control avanzado de corriente con limitacién pulso a pulso para maxima seguridad y drivers push pull con 30V de

margen dindmico.

- Conexiones de salida DINSE 1/2" para mdxima transmisién de potencia.

- Display de 3x7 segmentos de alta luminosidad para un ajuste preciso de la corriente (modelos 200).

- Versatiles: Preparado para el uso con generadores de electricidad estabilizado, soportando un 17% de subida o
bajada de tensién.

Cuando la indicacién K se muestra en la referencia se
incluye: Maletin de transporte.

Opcional en Potenza 160 GE y Potenza 200 GE

POTENZA 200 GE
POTENZA 200 CEL GE
POTENZA BITENSION GE
POTENZA 200 PULSED

DOTACION STANDARD
POTENZA 160 GE

Cable de alimentacion 3m x 1.5mm? 3m x 2.5mm?
Cable de masa con pinza 2m x 16mm? 2m x 25mm?
Cable de electrodo con pinza 3m x 16mm? 2m x 25mm?

Martillo con cepillo Sl S
Médscara soldadura Manual Manual




AN STAYER
WELONG

MMA PROGRESS GE

EQUIPOS DE SOLDADURA INVERTER CON TECNOLOGIA AVANZADA (HQ)
DE 150 A 170 AMPERIOS Y FACTOR DE MARCHA DEL 607%

i

i

GAMA MMA HQ 60% PROGRESS 1500 PROGRESS 1700 L
Corriente A 150 170
Voltaje V 230 230
Generador KVA 2-4.5 2-5
Factor de marcha % 60 60
Max. Electrodo mm 3.25 4
Peso Kg 4 5
Borna DINSE “ 1/2 1/2

VENTAJAS DE LA GAMA PROGRESS

- La gama PROGRESS es el siguiente nivel técnico con respecto a la gama POTENZA.

En la gama PROGRESS encontrard el tecnologia innovadora, disefio mas avanzado y versatil, junto a los
mejores componentes y piezas de alta gama: como transformadores, semiconductores de conmutacién y rectificacién,
sensores de control redundantes, sistemas de optimizacién de energia y voltajes de entrada mediante preconversores
PFC multitension de ahorro energético.

- Inverter IGBT avanzado, para soldadura de electrodo recubierto. Preparado para soldadura TIG Lift arc (PROGRESS
1700L).

- Muy productivos: Féciles de usar, control perfecto de A/V con dobles sensores hall y seleccién de las
mejores ferritas 3E5 para transformadores de potencia simetrica, modulacién por ancho de pulso doble (PWM)
exactos y légica de precisién.

- Alta Calidad: Excelente control de calidad y electrénica sobredimensionada, con correccién automdtica de simetria,
correccién de doble pulso, banda de actuacién y precisién de un 1%.

- Cordones perfectos: Muy bien calibrados, respuesta profesional de arc force adaptativo, anti stick, hot start.

-Todo terreno: Preparado para generador, soporta subidas y bajadas de hasta un 17% en la tensién de alimentacion.

Cable de alimentacién 2m x 2,5mm?
Cable de masa con pinza 2m x 16mm?
Cable de elecirodo con pinza 2.5m x 16mm?
Bandolera transporte hombro Sl

Vg Sy




MMA PROGRESS GE

(NOVEDAD)

Consultar disponibilidad

MMA PULSADO
PROGRess

‘ sTAYER % Pulso Pulso
WEL% ‘ \ (deposita la gota)

Base
(mantiene el arco)

\ I I

Frecuencia

PROGRESS 200 PULSED

- Equipo electrénico para soldadura MMA de alta calidad y alto rendimiento mediante electrodo recubierto: bésico, celulésico
alto rendimiento, INOX y rutilo.

- Apto para todo tipo de frabajos en los campos de mantenimiento, construccién y estructuras metdlicas.

- Ademds de configuracién de potencia cldsica, manejando Gnicamente los amperios de salida para electrodos recubiertos

se incluyen 2 funciones profesionales avanzadas:

1- Configuracién avanzada del proceso de soldadura pulsada con electrodo recubierto. Permite soldar fécilmente
espesores finos y en posiciones demandantes tales como verticales, sobre cabezas y tubos (todas las ASME 3G, 4G y 5G).
Esto es posible gracias al sisema de arco pulsado en el que se usa una corriente base para mantener estable el arco y

una corrienfe de pico para aporte de gota. Segin frabajo asi se ajusta base, pico, porcentaje de tiempo de cada fase y
frecuencia de trabaijo.

2- Configuracién del tipo de electrodo que garantiza soldadura éptima con rutilo, bésico, celulésico, aluminio, inox,
fundicién, alfo rendimiento, etc. Al ser configuracién externa el profesional podré ajustar externamente el tipo de respuesta
verdadera independientemente de los valores teéricos preconfigurados.

- Capaz para soldadura especial TIG mediante electrodo de tungsteno en atmésfera inerte.

- Fécil realizacién de soldadura, incluso para usuarios sin experiencia, gracias al control inteligente STAYER WELDING que
incluye las ventajas Hot Start, Arc Force y Anti Stick para optimizar el cebado inicial del arco, mejorar su estabilidad durante
el soldado y evitar que el electrodo se pegue por mal manejo.

- Robustez mecdnica contra golpes y caidas. Estructura interna antichoques.

- Sélida construccién acorde a las especificaciones europeas 2011/65/EU, 2014/35/EU, 2014/30/EU y EN/ IEC 60974.
- Disefio sobredimensionado para méxima robustez, componentes de méxima calidad y cobre puro en transformadores y
cables.

- Los mejores componentes: Control software por MCU gama alta, Interruptor ON-OFF sobredimensionado a 63 A;
conmutadores rdpidos IGBT de 600 V; Doble puente de diodos y relé soft start sobredimensionado de alimentacién AC;
microprocesador con programacién de alto rendimiento, modulador PWM de gama alta basado en UC3846. Transformador
de potencia HF dnico, con doble nicleo toroidal siper refrigerado.

- Incluye dispositivo VRD, que reduce la tensién en vacio de 76Vdc a 9Vdc para trabajos en los que se exige por normativa
de seguridad baijo voltaje de salida sin carga.

- Preparado para trabajar con generadores.



MMA PROGRESS GE

Preparado para soldar con electrodos
celulésico y aluminio, mediante ajuste

arc force y hot start y TIG LIFT ARC

SISTEMA

PROGRESS Lid=l=] XP

(
Ce

MULTI-FUNCTION CNC INVERTER WELDING MACHINE

DISPLAY

PARAMETROS AJUSTABLES

Control MCU con ajuste profesional
de pardmetros para soldadura con
diferentes tipos de electrodo:

1. TIG LIFT ARC.
2. Ajuste arc force.
3. Ajuste hot start.
4R

D on/off.
CARACTERISTICAS
Corriente 170A
Voltaje 62V
VRD 16V
Generador 5 KVA
Factor de marcha 100%
Electrodo 5 mm MCU
Peso 4.7 Kg
Maletin (opcién K) S|
Dimensiones 16x11x12cm
CLASS MODEL ARC FORCE HOT START 2.5 mm 3.2 mm 4 mm
AUTILE E 6013 20 40 50-75 A 95-120 A 140-170 A
E 7024 10 30 - 120-170A | 150-170A
BASIC E 7016 50 50 80-100 A 100-140A | 130-170A
INOX E 316L 30 30 60-80 A 80-110 A 110-140 A
CAST E NiFe-CI 60 40 70-90 A 90-130 A 120-160 A
CELLULOSIC E 6010 100 100 40-70A 60-100 A 90-150 A
\_ ALUMINIUM |EL AISi12 12 Si 100 50 35-65 A 55-90 A 80-140A )

VENTAJAS DEL PROGRESS 1700 XP

- Equipo electrénico para soldadura MMA esténdar mediante electrodo recubierto.

- Programado para soldar con todos los electrodos, incluyendo:
rutilo, basico, celulésico, aluminio, alto rendimiento e INOX (Regulacién de Arc Force y Hot Start).

- Preparado para soldadura especial TIG lift arc mediante electrodo de tungsteno en atmésfera inerte.

- Apto para todo tipo de trabajos medianos en los campos de mantenimiento, construccién y estructuras metdlicas.

- Prestaciones incomparables en su nivel de precio: 170A al 100%, voltaje en vacio 62Vde.

- Féciles de usar: Especialmente ajustados para uso sencillo, perfectos para usuarios sin experiencia. Incluye Control inteli-
gente STAYER WELDING: hot start (para un facil arranque del arco), arc force (para mantener la continuidad del arco) y
anti stick (para evitar que el electrodo se pegue).

- Sistema SILENT de control de ventilador. Evita ruido, suciedad y alarga la vida del ventilador.

- Robustez mecdnica contra golpes y caidas. Chasis fuerte en chapa metdlica y proteccién del panel de control por disefio
en chaflan.

- Robustez eléctrica. Equipo preparado para uso seguro con generadores estabilizados, AVR e Inverter.

- Sélida construccién superando las especificaciones europeas 2011/65/EU, 2014/35/EU, 2014/30/EU, IEC 60974.

- Componentes de calidad y cobre puro en transformadores y cables.

- IGBTs rdpidos de 600 V auto protegidos y transformador de potencia de nicleo toroidal de ferrita.

- VRD: Baja tension en vacio a 16Vced para soldadura en ambientes htmedos




MMA PROGRESS PFC ﬁ

EQUIPOS DE SOLDADURA INVERTER MULTITENSION CON BAJO CONSUMO Y TECNOLOGIA AVANZADA
(HQ) DE 170A 210 AMPERIOS Y FACTOR DE MARCHA DEL 100%

FAESPECIAL PARA
GENERADOR DE
1 LY BAJA POTENCIA

GAMA MMA PFC 100% PROGRESS 1700 PFC PROGRESS 2100 PFC
Corriente (X=100% A, 230V) A 170 210
Corriente (X=100% A, 110V) A 130 160
Voltaje Operativo \% 85-265 85-265
Voltaje Mdxima Potencia \% 180-265 180-265
Generador KVA 1-5 2-6
Factor de marcha % 100 100
Electrodo mm 5 6
Peso Kg 6.4 8.4
Borna DINSE %] 1/2(35/50) 1/2(35/50)

AHORRO ENERGETICO

EN PROGRESS 1700 PFC EN PROGRESS 2100 PFC
COMPARACION  AHORROANUALEN € FRENTEAEQUIVALENTE  cOMPARACION ~ AHORRO ANUAL EN € FRENTE A EQUIVALENTE
TRANSFORMADOR  INVERTER TRANSFORMADOR  INVERTER

USO INDUSTRIAL 1708 489 USO INDUSTRIAL 2009 575

USO MANTENIMIENTO 512 147 USO MANTENIMIENTO 603 172

Costo Kwh 0,16 y uso medio de 1,5 h/dia en mantenimiento y 4h/dia en industrial. Precios sin IVA

DOTACION ESTANDAR

Cable de alimentacion 3m x 25mm?
Cuando la indicacién K se muestra Cable de masa con pinza 2m x 25mm?
en la referencia se incluye Maletin de transporte. Cable de electrodo con pinza 2m x 25mm?

Martillo con cepillo
Mdscara manual



MMA PROGRESS PFC L

| Mult

PROGRESS 2100 PFC

itensién:

Power
Factor

- Admite de 85 a 265 V N
- Ahorra hasta un 50% de gasto en Correction

electricidad.

PROGRESS 2100 PFC

- Arc Force Profesional.

“TIG Lift Arc. y TIG LIFT ARC

POTENCIOMETRO

ARC FORCE

ESPECIAL PARA —— MMA/TIG
GENERADOR DE ) am—
BAJA POTENCIA

SIN PFC CON PFC STAYER
MONOTENSION 230V COSFI < 0.65 MULTITENSION 85V-265V COSFI > 0.99
CONTROL A
INTELIGENTE SS o
DE CARGA - <
RTN

- Equipo electrénico para soldadura esténdar MMA de electrodo recubierto con Arc Force profesional y TIG Lift arc.
- Preconversor PFC activo multitensién para méximo ahorro, versatilidad y seguridad.
- Programado para soldar con todos los electrodos, incluyendo:

bésico, aluminio, fundicién, celulésico, alto rendimiento, INOX y rutilo.

- Incluye soldadura Lift Arc TIG con regulacién precisa de gas inerte de tungsteno.

- Funcién especial para frabajar con generador desde 2.5 KVA sin que detenga el motor del generador.

- Interruptor para baja fension sin carga (VRD).

- Listo para el trabajo en zonas especiales de seguridad.

- Apto para fodo tipo de frabajos medianos en los campos de mantenimiento, construccién y estructuras metdlicas.

- Prestaciones incomparables: 210A al 100%, voltaje en vacio 86 Vdc.

- Incorpora sistema profesional de doble ventilador para estabilidad térmica y méximo rendimiento en su categoria.

- Corte térmico de baja temperatura (75°C) con histéresis mejorada para mejor robustez.

- Féciles de usar: Especialmente ajustados para uso sencillo, perfectos para usuarios sin experiencia. Incluye Control inteligente

STAYER WELDING: hot start (para un fécil arranque del arco), arc force (para mantener la continuidad del arco) y anti stick
(para evitar que el electrodo se pegue).

- Equipo preparado para uso seguro con generadores estabilizados, AVR e Inverter.
- Sélida construccién superando las especificaciones europeas 2011/65/EU, 2014/35/EU, 2014/30/EU, IEC 60974.
- Componentes de calidad (Philips, Motorola, IXYS, APT, Mitsubishi, efc.) y transformador de ferrita cristalina de nicleo

toroidal.

- Control SILENCIOSO (rpm) de ventiladores segin nivel de trabajo. Menor entrada de suciedad y ahorro de consumo

eléctrico.




GAMA MMA INDUSTRIAL

GAMA PROFESIONAL DE ALTO AMPERAJE Y SERVICIO SEVERO

GAMA MMA 100% S 100.20 S 250DV S 4007
Corriente A 200 250/200 400
Voltaje \Y 230 1 ph:400/230 3 ph:400
Generador KVA 6 8 16
Factor de marcha % 100 60 60
Electrodo mm 6 8 8
Peso Kg 14 18 20
Borna DINSE “ 1/2 1/2 1/2

VENTAJAS DE LA GAMA INDUSTRIAL

- Equipo de disefio robusto para soldadura de electrodo recubierto para servicio en ambientes de alta demanda.

- Muy productivos: Especialmente ajustados para uso sencillo. Incluye Control inteligente STAYER WELDING: Hot
Start (para un facil arranque del arco), Arc Force (para mantener la continvidad del arco) y Anti Stick (para evitar
que el electrodo se pegue). En los modelos de S250DV/S400T las prestaciones pueden ser ajustadas de una manera
experta por profesionales para obtener un rendimiento éptimo tanto en Arc Force como en Hot Start.

- Alta Calidad: Doble estructura robusta 100% metal para servicio severo incluyendo ruedas (modelo $250D/
$400T) con tirantes y anclajes en perfil de acero.

-Componentes y piezas sobredimensionadas de categoria industrial/militar: Puentes y relés paralelizados,
condensadores de potencia y conmutadores IGBTS de alta gama, etapas de admisién de primario con filtraje masivo,
transformadores de alta potencia con toma central en secundarios, interruptores de alto amperaje. Ventiladores con
estructura de fundicién y partes 100% metal.

- Versatiles: Para uso con generadores de electricidad, soportando un 17% de subida/bajada de voltaje.

DOTACION ESTANDAR $100.20 S 250 DV S400T
Cable de alimentacién 3m x 2,5mm? —————2m x 6mm? 2m x 4mm?
Cable de masa con pinza 3m x 25mm? —————2m x 25mm? Sm x 35mm?

3m x 35mm?

Cable de electrodo con pinza 3m x 25mm? —————2m x 25mm?




GAMA MMA

INDUSTRIAL S 250 DV

- Bitensién monofdsico:

- Hot Start Profesional.

- Arc Force Profesional.

- Cambio automdtico de voltaje.

VOLTAJE DUAL

40OV/230V
MONOFASICO

$ 250 DY

- Equipo electrénico para soldadura esténdar con cualquier tipo de electrodo recubierto, incluido celulosico y aluminio.
- Versatil: Capaz de trabajar con una sola fase tanto a 400V como 230V.

- Disefiado para soldadura especial TIG mediante electrodo de tungsteno en atmésfera inerte.

- Cebado de arco profesional mediante procedimiento limpio LIFT ARC.

- Apto para todo tipo de trabajos de produccién y servicio severo en los que se requiera méxima calidad de soldadura.
- Prestaciones incomparables en su nivel de precio: 250A al 60%, voltaje en vacio=72Vdc

- Fdcil realizacién de soldadura, incluso para usuarios sin experiencia, gracias al control inteligente STAYER WELDING
que incluye las ventajas Hot Start, Arc Force Ajustable y Anti Stick para optimizar el cebado inicial del arco,
mejorar su estabilidad durante el soldeo y evitar que el electrodo se pegue por mal manejo.

- Equipo preparado para uso seguro con generadores estabilizados, admitiendo sobretensiones de +17%.
- Sélida construccién superando las especificaciones europeas 2011/65/EU, 2014/35/EU, 2014/30/EU, IEC 60974.
- Componentes de calidad, incluyendo conmutadores IGBT de 600V y modulador PWM UC3846 de alta gama.

- Transformador toroidal con inductancia fisica. Rectificador masivo de 8x560 pFg y componentes de primeras
marcas (Philips, Motorola, Ixys).




TIG HF Z,{%

EQUIPOS TIG CON CEBADO DE ALTA FRECUENCIA

L

TIG HF / 3M

o

A
O

TIG HF / 2.5M

GAMA TIG POTENZA TIG 170 HF K TIG 200 HF P
Corriente A 170 200
Voltaje \% 230 230
Generador KVA 5 6
Factor de marcha % 60 60
Electrodo mm 4 6
Peso Kg 5 14
Maletin (opcién K) S| NO
Borna DINSE “ 1/2 1/2
(f
L S
VENTAJAS DE LA GAMA TIG HF

- Equipos de soldadura TIG robustos para servicio severo, para soldadura de mdxima calidad de todo tipo de aceros al carbono,
aceros inoxidables, titanio y aleaciones. Los modelos incluyen un modo de soldadura de electrodos recubiertos MMA.

- Alta Calidad: Doble estructura de metal reforzada para uso continuo y severo. Cubierta en metal de grosor reforzado.

- Célculo de componentes sobredimesionados, con puente y relés paralelizados, condensadores de potencia y conmutadores IGBTS
de alta gama, transformadores de potencia con toma central en secundario y alto rendimiento, componentes de categoria militar e
industrial, interruptores de alto amperaje y ventiladores en estructura de alto rendimiento.

- Muy productivos: Cebado de alta frecuencia y controles profesionales para perfecta soldadura de todo tipo de material con
fécil puesta en configuracién de control de potencia, cebado limpio y sin contacto HF-HYV, postflujo de argén y modo de proceso
opcional 2T/4T (TIG 200 HF P) para répida productividad incluso para un soldador de TIG no experto.

- El modo MMA de electrodo incluye hot start profesional, arc force adaptativo y anti stick como facilidades de soldadura
para un facil cebado de un electrodo frio, mantener siempre la continuidad del arco y proteger operador y equipo cuando un
electrodo se queda pegado.

- Todo terreno: Preparado para uso con generadores de electricidad soportando un 17% de subidas o bajadas de voltaje.

DOTACION

STANDARD POTENZA TIG 170 HF K TG 200 HFP

Cable de alimentacién 2.2m__ 3mx 2.5 mm?
Cuando la indicacion K Cable de masa con pinza 2m___ 2m x 25mm?
se muesfra en la referencia Cable de electrodo con pinza ____ 2.5m ____ 3m x 25mm?
se incluye Maletin de transporte. Antorcha TIG HF. 2.5m___ 3mx 16 mm?

Accesorios antorcha TIG NO Sl

x4 Boquillas,x3 poria electrodos, x2 cubre electrodos



TIG AC/DC

EQUIPOS DE SOLDADURA INVERTER, PROCESO TIG CON SALIDA AC/DC
APTOS PARA SOLDAR ALUMINIG REFRIGERADA

AC/DC
PULSADO AC/DC

-PULSADO

TIG HF 5M 3MX 35 MM? 3M X 35 MM?
GAMA TIG TIG AC/DC 190 HFPS  TIG AC/DC 200 HF TIG AC/DC 315 HF
Corriente A 200 200 315
Voltaje \ 230 230 3x400
Generador KVA 6 6 16
Factor de marcha % 60 60 60
Electrodo mm__05-32/6_05-32/6___ 05-32/6
Peso Kg 21 27 71
Borna 1/2 1/2 1/2

VENTAJAS DE LA GAMA TIG AC/DC
- Equipo soldadura Inverter de servicio severo y profesional para procesos TIG de 200-315 Amp al 40% disefiado para productividad TIG industrial

de méxima calidad. Especial para trabajos en inox, aluminio, aleaciones y todo tipo de aceros.

- Productividad: Todas las posibilidades de control y configuracién son posibles mediante un fécil e intuitivo menu controlado por
microprocesador. Incluye funciones siper profesionales de cebado HF-HV (Alta Frecuencia/Alto Voltaje) 2T/4T, opcional control de
modo en DC, control de modo de pulso, control de modos en AC, control rampas y gas, control de flujo y post flujo de
gas, y modo de soldadura por puntos con y sin repeticiéon en el modelo TIG AC/DC 190 HF PS. Incluye un modo sencillo
para obtener la mayor parte de la configuracién éptima incluso cuando un soldador no esta todavia acostumbrado a configurar.

- Antorcha TIG refrigerada por agua (mod. 315) para un servicio al 60% de factor de marcha incluso en procesos hiper calientes
de 315 Amp de soldadura AC con aluminio. Unidad refrigeradora de tamafio extra para una productividad sin paradas.

- Incluye un conector especial (mod. 315) para habilitar un pedal de control de amperaje para soldadura TIG profesional,
opcional.

- Puede soldar electrodo recubierto simplemente habilitandolo desde el menu.

- Incluye doble reactor para generacién de corriente alterna exacta para soldadura de aluminio.

- Alta Calidad: Disefio robusto de doble estructura 100% metal, cubierta de chapa gruesa. Productividad industrial sin paradas. Piezas
y componentes de categoria industrial/militar incluyendo filiro EMI, transformador principal con secundario de toma media para méximo
rendimiento y 800V/300 A, C150/MURP200 IGBTS Unico, diodos de secundario y rectificadores industriales.

- Versatil: Preparado para uso con generadores de electricidad soportando un 17% de subida/bajada de voltaje.

DOTACION STANDARD TIG AC/DC 190 HF PS TIG AC/DC 200 HF TIG AC/DC 315 HF
Cable de alimentacion 3m x 2.5 mm? 3m x 2,5mm? 3m x 4dmm?
Cable de masa con pinza 2m x 25mm? 3m x 25mm? 3m x 35mm?
Cable de electrodo con pinza 3m x 25mm? 3m x 25mm? 3m x 35mm?
Antorcha ergonémica 3m x 16 mm? 3m x 16mm? S5m x 16mm?
Manguera de gas 3m NO NO
Accesorios antorcha TIG Sl N Sl

x4 Boquillas,x3 poria electrodos, x2 cubre electrodos




MIG/MAG i

VERSATILES SOLDADORES MULTIPROCESO PARA HILO (MIG, MAG Y HUECO),
ELECTRODO Y TIG

MIG MIG MIG MIG250 MIG 280
160 Multi 170 Multi 200 Multi BM/BT DOUBLE PULSE MIG 350 BT MIG 500 BT

Antorcha MIG 13 AK___ MIG 13 AK BINZEL 15AK BINZEL 25AK___ BINZEL 36AK ___ BINZEL 501D 36AK

Corriente A 160 170 200 250 350 500

Voltaje \% 230 230 230 1X230/3X400 3X400 3X400

Generador KVA 6 6 o) 8 17 25

Hilo mm 08 0.60.9 081.0 06081.0__ 08/101.0/12 08/1012/16

Bobina Hilo Kg 0.5-1 0.55 515 515 515 515

Factor de marcha_~ % 60 60 60 60 60 60

Electrodo mm 4-5 5 5 6 8 8

Peso Kg 8 17 22 42 45 50

Borna DINSE ____ “ 3/8 3/8 1/2 1/2 1/2 1/2

VENTAJAS DE LA GAMA MIG

- Equipo Inverter de 170 A al 60% de la gama STAYER MIG de 170-500 amperios, disefiado para procesos MIG, TIG

y MMA de la mayor calidad. Para hilos de 0.8 - 1.6mm vy electrodo recubierto de hasta 5mm.
Facil de usar y de configuracién sencilla.

- Ajuste de soldadura de hilo cldsico, eficiente y simple de solo dos botones: uno para control incluyendo el modo de
velocidad y otro para voltaje. Un conmutador habilita el cambio del modo de trabajo de hilo (MIG) y modo
electrodo (MMA) y TIG.

- Fécil y sencilla inversién de polaridad para uso de la maquina de soldadura de hilo hueco (sin gas).

- Equipamiento muy completo incluyendo antorchas, roldana, cables masa y electrodo.

- Transportable y robusto: Compacto, de bajo peso mediante circuiteria de potencia completamente Inverter IGBT.
Componentes sobredimensionados.

- Disponible limitador de consumo industrial / doméstico (16 A) para trabajar con seguridad en casas, hospitales, etc.

- Tecnologia IGBT basada en control por microprocesador.

- Devanadora sinérgica independiente con toma de agua y ruedas, con conexién de 5m (opcional de 10m) con la
unidad central, la devanadora incluye el mejor mecanismo de 4 apoyos del mercado y capaz de albergar bobinas
grandes de 15kg de peso en porta carretes de 310mm (sélo modelos 350 y 500).

- Manejo de gatillo de antorcha 2T/4T para soldadura confortable y de méxima calidad.

- MIG 170 permite bobinas pequefias de 0.5 Kg., 1Kg. junto a bobinas medianas de 5Kg.

INCLUYE MIC TEO MUl G 200 Mulli MIG 250 BM/BT MIG 280 DP MIG 350 BT MIG 500 BT
Cable de alimentacién 2m x 2.5mm’ 2mx2.5mm’ 2mx2.5mm’ 4m x 1.5mm’ 3mxdmm? 3mxémm?
Cable de masa 2.5mx 16 mm’ 3mx25mm? 3mx25mm? 2mx25mm?’ 3mx40mm? 3mx40mm?
Cable porta electrodo 2.5mx 16 mm? 3mx25mm? 3mx25mm? 3mx25mm? 3mx40mm? 3mx40mm?
Antorcha 13 AK BINZEL 15AK BINZEL 25AK__ x2 INNOTEC24 BINZEL 36AK __ BINZEL 501D AGUA
Devanadora Interno Externo Interno Interno Externo Externo

Punias de contacto xlpc 0.8/x1pc 0.6 - xlpc 0.8-1.0 Ver pég 21_x6pcs 0.8-1.0-1.2___xbpes 0.8-1.0-1.2




MIG/MAG o 0

(NEW)

Check availability

MIG 280
DOUBLE PULSED

-Sinérgico
Programas automatizados:
- Todos los aceros

e N - ; ; Y
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TIG
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x1 Antorcha de Aluminio - 2m
x1 Antorcha de Acero - 4m

Mecanismo de 4 apoyos
y cuddruple roldana de aluminio

VERSATIL MMA ELECTRODO, TIG, MIF Y FLUX CORE. ACERO Y ALUMINIO

Equipo profesional trifésico para soldadura MIG, MMA y TIG.

Sistema sinérgico apto para soldar todo tipo de aceros al carbono e inox, aluminios al magnesio / silicio y cobre.

Incluye modos de configuracién especificos para electrodo recubierto MMA, pulso simple / doble +ATC, Fab y modo
manual.

Incluye modos de secuencia de 2T, 4T, 4TH y Spot

Incluye paramétricas optimizadas para hilo de 0.8, 1.0y 1,2mm.

Incluye regulacién externa de Hot Start y Arc Force para soldadura MMA.

Incluye dos juegos de antorchas de 25mm?2. Una corta especial para aluminio y ofra larga para aceros.

Mecanismo impulsor de 4 contactos incluyendo cuddruple roldana ‘U’ especial para aluminio y juego V' especial acero.
Display de puesta en servicio completo, intuitivo y facil de configurar.

Electrénica modular avanzada administrados por dos microprocesadores para larga vida y sencillo servicio técnico.
Fécil fransporte y almacenaje: Mdquina muy compacta (60x62x30) y de baja masa.

Bajo consumo: méximo de 15 amperios por fase.

Preparada para funcionar con generador eléctrico.

DOTACION

- Antorcha para aluminio INNOTEC 24 2m x 25mm’ - Punta de contacto 0.8 acero 2 Uds
- Antorcha para acero INNOTEC 24 4m x 25mm’ - Punta de contacto 1.0 acero 2 Uds
- Bandeja soporte de cilindro 29x27,5cm - Punta de contacto 1.2 acero 2 Uds
- Cadena de seguridad para cilindro 90 cm - Punta de contacto 1.6 acero 2 Uds
- Ruedas de transporte 7 /20 cm - Punta de contacto 1.0 aluminio 2 Uds
-Roldanas 1 / 1.2 mm “U” 4 Uds - Punta de contacto 1.2 aluminio 2 Uds
- Roldanas 0.8 / 1.0 mm “V” 2 Uds

-Roldanas 1.2 / 1.6 mm “V” 2 Uds

- Roldanas planas 2 Uds




MIG/MAG o ff)

SOLDADOR DE ELECTRODO MMA, MIG/MAG, FLUX CORE Y ACERO.

MIG 250 B

- Control sencillo de pardmetros.

- Fécil inversién de polaridad.

- Control doble display: V'y A.

- Admite bobinas grandes.

- Compacta, ruedas y bandeja gas.
- Apto para aluminio

VENTAJAS DEL MIG 250 BM/BT

- Versién Trifasica (BT) y monofasica (BM).
- Equipo profesional Inverter para hilo continuo, electrodo recubierto y TIG.

- Gran facilidad de manejo, incluso para soldadores no expertos. Control manual dirigido por computador que evita
complejos menus.

- Facil inversion de polaridad para hilo hueco.

- Dos displays de alta luminosidad para visién simultdnea de corriente y voltaje.

- Fabricado baijo estrictas especificaciones europeas 2011/65/EU, 2014/35/EU, 2014/30/EU y IEC 60974.
- Apto para generadores 3x400. Capaz de soportar desviaciones de tensién +10%.

- Devanadora de hilo profesional, con motor de 60W, reductora de hilo seguro y estable, apto para bobinas
grandes. Incluye roldanas con ranuras para 0.6mm, 0.8mm y Tmm.



MIG/MAG

MIG 350/500

- Control sinérgico y manual.

- Fécil inversién de polaridad.

- Control doble display: V.y A.

- Devanadora auténoma 5m y 10m.
- Admite bobinas grandes.

- Compacta, ruedas y bandeja gas.
- Apto para aluminio

RANGE SYNERGIC WATER COOLED MIG, MMA & FLUX CORE, ELECTRODO MMA Y TIG.

- Equipos profesionales Inverter para soldadura de hilo continuo, electrodo recubierto y TIG.

- Sencillos de utilizar con menus mds simples para configurar en modo manual/clésico.

- Arc Force ajustable para poder soldar electrodo celulésico y mejorar respuesta TIG.

- Facil inversién de polaridad para usar hilo hueco.

- Indicadores en tiempo real de corriente y tensién.

- Tecnologia inverter superior, sin pesado transformador, ligeros y muy potentes, al 60%.

- Fabricados bajo estrictas especificaciones europeas 2011/65/EU, 2014/35/EU, 2014/30/EU, [EC 60974.
- Aptos para generadores 3x400. Capaz de soportar desviaciones de tensién entre +10%.

- Devanadora de hilo profesional, con motor de 85W y dos rodillos push pull, reductora de hilo seguro y
estable, apto para todo tipo de bobinas.

- Control inteligente de voltaje, corriente y velocidad desde la propia unidad devanadora.




PLASMA

EQUIPOS INVERTER DE 40 A 100 AMPERIOS PARA CORTE DE TODO TIPO DE METALES

FLASMA My, 40

&
-
ok
&

L8888t

(RN N

SANAAARS

GAMA DE CORTE PLASMA PLASMA MULTI 40GE PLASMA 40 COMGE PLASMA 100 T GE s
Corriente ROD/TIG - PLASMA A 160 - 40 40 100 /"_é
Voltaje \% 230 +/-17% 230 3x400

Generador KVA 6 4.4 11

Factor de marcha % 60 60 60

Electrodo mm 4/5 - -

Capacidad de Corte mm 10 10 32

Peso Kg 7 19.5 30

Borna DINSE ! 1/2 3/8 3/8

Compresor Externo Interno Externo

VENTAJAS DE PLASMA 40 COM GE / PLASMA 100 T GE

- Sistema profesional de corte de metal por Plasma mediante tecnologia Inverter.

- Preparado para realizacién de cortes répidos y limpios de todo tipo de metales y aleaciones.

- Sélida fabricacién bajo regulaciones Europeas 2014/35/EU,2014/30/EU, 2011/65/EU, IEC 60974.

- Fabricado para uso en tareas de produccién en ambientes industriales de servicio severo para construcciones metdlicas,
caldereria, astilleros, desguaces y mantenimiento.

- Sin rival en relacién calidad / precio: 40A y 100A al 60% de factor de marcha con 100 a 130 Vdc en vacio.

- Ejecucién muy fécil de operaciones de corte incluso para usuarios sin experiencia, gracias a la légica inteligente ST WEL-
DING.

- Los equipos incluyen regulador de presién de alta calidad con filtro y manémetro de reloj. El equipo de movilidad
PLASMA 40 COM GE incluye compresor interno 1 HP para autonomia sin fener que conectar el equipo a la
instalacién de aire comprimido.

- Carpinteria metdlica y carcasas extra fuertes con refuerzos inferiores para soportar golpes. Aspas de acero para mayor
duracién y resistencia.

- Disefio avanzado y alta calidad de los componentes electrénicos, incluyendo conmutadores y rectificadores HF de alta
gama, transformadores toroidales de potencia y componentes de primeras marcas (Philips, Motorola, APT, Ixys...).

- Resistencia extendida al abuso de alimentacién. Soporta hasta 270 Vac en equipos monofdsicos y hasta 470 Vac en los
trifésicos en condiciones de cordones de alargo de 50 metros.

- Preparado para todo tipo de generadores estabilizados por condensador, AVR o inversor de onda senoidal.

- Todos los modelos incluyen antorchas de corte, mangueras para el aire y cable y pinza de masa.

DOTAC'ON STANDARD PLASMA MULTI 40 PLASMA 40 COM PLASMA 100 T
Cable de alimentacién 2m x 2.5mm? 2m x 2.5mm? 2m x 2.5mm?
Cable de masa con pinza 2m x 25mm? 2m x 10mm? 2m x 16mm?
Cable porta electrodo con pinza 2m x 25mm? NO NO
Antorcha Plasma SG 55 4m IPT 40 6m LT 100 &m
Anforcha TIG SR 17 HF NO NO

Manguera de aire NO Sl Sl




PLASMA

MULTI 40

3 Funciones:
- Corte plasma 40A
- Soldadura TIG HF 160A

- Soldadura electrodo 160A

ANTORCHA ANTORCHA
PLASMA TIG

P

CABLE Y PINZA CABLE PORTA
MASA ELECTRODO

CAPACIDAD DE CORTE 10MM

EQUIPO PLASMA MULTI 40 A 607%

- Equipo electrénico inverter para soldadura y corte por arco eléctrico.

Tres funciones:

1.Soldadura de electrodo recubierto MMA con Arc Force externo y soldando incluso celulésico con 160A
al 60%.

2. Soldadura TIG de méxima calidad con cebado de arco mediante alta frecuencia.

3. Corte de todo tipo de metales mediante Plasma con inicio sin contacto HF de 40A.

- Accesorios muy completos incluyendo antorcha plasma, antorcha TIG y cables para electrodo recubierto
(MMA).

- Apto para todo tipo de trabajos ligeros y medianos de mantenimiento y construccién en los que se requiera mdxima
calidad de soldadura, corte y sencillez de uso.

- Prestaciones incomparables en su nivel de precio: 160A al 60%, voltaje en vacio=76Vdc.

- Fécil realizacién de soldadura, incluso para usuarios sin experiencia, gracias al control infeligente STAYER WELDING
que incluye las ventajas Hot Start, Arc Force y Anti Stick para optimizar el cebado inicial del arco, mejorar su estabilidad
durante la soldadura y evitar que el electrodo se pegue por mal manejo.

- Equipo preparado para uso seguro con generadores estabilizados, admitiendo sobretensiones de +17%.

- Sélida construccién superando las especificaciones europeas 2011/65/EU, 2014/35/EU, 2014/30/EU, [EC 60974.

- Componentes de calidad, incluyendo conmutadores IGBT de 600V y modulador PWM UC3846 de alta gama.

- Méxima densidad de potencia: El equipo mds ligero en su categoria,solo 7kg de peso.




OVERCONTROL 400 DISPLAY '
PROTEJA SU EQUIPO DE SOLDADURA Mugsira yohgje recl T SR TENSION

, Limite de proteccién 230-300 voltios
AJUSTE PROTECCION ANTE BAJO VOLTAJE

Limite de proteccion 140-230 voltios

2 POLOS

Desconexién total:
neutro y fase

- LIMITES
Pl

&8 T

"JJ—- :

1

Alto y bajo ajustables

SIN RELES

No hay contactos mecdnicos

CARACTERISTICAS
230V 50Hz-400Hz

INVERTER SIN OVERCONTROL

1. La inmensa mayoria de las soldadoras tienen un estrecho Voltaje Nominal

Intensidad nominal de paso
Intensidad mdéxima de paso
Rango de protfeccién ajustable
Rango de proteccién fijo
Consumo nominal del equipo
Rendimiento del equipo
Proteccién sélido / liquido
Pantalla (Display), tipo
Pantalla (Display), precisién

margen de protecciéon de +- 10% contra las subidas y bajadas
de tensién.

2. La mayoria de soldadoras esténdar tienen baja proteccién
confra picos y arménicos de tensién.

INVERTER CON OVERCONTROL

La proteccién ante subidas y picos es completa gracias a
la interposicién de overcontrol entre alimentacién y equipo.

La méquina es desconectada de forma instanténea hasta

16 Amp RMS sobre voltaje nominal

40 Amp RMS sobre voltaje nominal
LO: 140V - 240V, HI: 240V - 300V

Por encima de 300V, 50Hz-400Hz

50W

99,98%
IP20

3 digitos led alta luminosidad

+/- 4%
11.3x12x14 cm

L h -l ) Dimensiones
que vuelve la situacién segura en la alimentacién del equipo y tras . >
: - Cable de alimentacién
un periodo de seguridad de 2 segundos. P
eso

o 21mx3x2.5mm?

1.6 Kg

MASCARAS DE SOLDADURA

ACCESORIOS %

AS'ID AUTOMATICA

* ALUMENTACION SOLAR.

* MASCARA NYLON 801 DE AlTA
RESISTENCIA. )

* GRADO DE PROTECCION EN169
AUTOMATICO DE 11.

* SENSIBILIDAD AL CAMBIO AJUSTABLE.

* TIEMPO DE DEMORA DE CLARIDAD

GS-0

AUTOMATICO.
o APAGADO AUTOMATICO.

GS-0 AS-1D

Eimerésién_ del filtro g; x ;g mm ](]?CZJ X Zg mm

* GRAN SUPERFICIE DE VISION Grado de profeccian estado dlaro 11 DIN “ Ao
e PERMITE AMOLADO Erado de %r\o/’r/elﬁcién estado oscuro } } BIH 9}2 BIH

i

* FILTRO DE CRISTAL OSCURO DIN 11 Tiempo de luz a oscuridad 0s 1/20000s
° F||.TRQ TRANSPARENTE DE BISAGRA Tiempo de oscuridad a luz Os 0.2s / 0.8s
e ARNES DE CALIDAD PROFESIONAL Sensibilidad - Min-Max
Temperatura de uso -5°C - 55°C -5°C - 55°C

Peso 400 gr 440 gr

Tiempo de uso seguro de filtro 2 afios 2 afios




AUTOMATICA
REGULACION
EXTERIOR

cod.1.2093

HIGH QUALITY

MASCARAS DE SOLDADURA
AS-RT

AS-RT

PRODUCT

AS-R
cod.1.1792

HIGH QUALITY
PRODUCT

CARNIVAL 1
AUTO
cod.1.2025

92x35mm

o ALMENTACION SOLAR.

o PREPARADA PARA AMOLADO.

* MASCARA DE POLIMERO DE ALTA RESISTENCIA.

e GRADO DE PROTECCION EN169 REGULABLE
DE DIN'9 ADIN 13.

Dimensién del filtro 110 x 90 x 8 mm
Area de visién 92 x 35 mm
Grado de proteccién estado claro 4 DIN
Grado de proteccién estado oscuro 9/13 DIN
Grado de proteccién minimo para amolar 2 DIN
Proteccién UV/IR 15 DIN
Tiempo de luz a oscuridad 1/20000s
Tiempo de oscuridad a luz 0.20.8s
Sensibilidad Min.-Max.
Temperatura de uso -5°C -55°C
Peso 500 gr
Tiempo de uso seguro de filtro 2 afios

92x35mm

AS-R / CARNIVAL

Dimensién del filtro 110 x 90 x 8 mm

Area de visién 92 x 35 mm
Grado de proteccién estado claro 4 DIN
Grado de proteccién estado oscuro 9/13 DIN
Grado de proteccién minimo para amolar 2 DIN
Proteccién UV/IR 15 DIN
Tiempo de luz a oscuridad 1/20000s
Tiempo de oscuridad a luz 0.4s
Sensibilidad Media
Temperatura de uso -5°C -55°C
Peso 500 gr
Tiempo de uso seguro de filtro 2 afos

CARNIVAL 3
FIRE
cod.1.2024

e

i



MASCARAS DE SOLDADURA sccesoros ()

o ALIMENTACION SOLAR.

AS_X « PREPARADA PARA AMOLADO. ,

4 « OSCURECIMIENTO AJUSTABLE DE DIN 9 A DIN 13 CON AREA DE 92X42MM.
AUTOMATICA « POSICION DE AMOLADO PARA EVITAR OSCURECIMIENTO AUTOMATICO.
REGULACION - « CONTROLES DE SENSIBILIDAD Y RETRASO.

EXTERIOR E « AMPLIO PROTECTOR FRONTAL.

INTERIOR « ARNES ERGONOMICO CON 3 PUNTOS DE AJUSTE.

Dimensién del filtro 110 x 90 x 9 mm
Area de visién 921 x 41 mm
Grado de proteccién estadoclaro__ 4 DIN
Grado de protfeccién estado oscuro 9/13 DIN
Grado de proteccién minimo para amolar 2 DIN
Proteccién UV/IR 16 DIN
Tiempo de luz a oscuridad 1/25000s
Tiempo de oscuridad a luz 0.2/0.8s
Sensibilidad Manual
Nomero de sensores 2
Fuentes de alimentacién Celdas solares
Temperatura de uso -5°C - 55°C
Peso 430 gr
Tiempo de uso seguro de filtro 2 afos

ninnv an ® Ajuste continuo de sombra.
® Sensibilidad.
® Refraso.
As_XL o RECOMENDADA PARA SOLDADURA TIG
o ALUMENTACION SOLAR.
A ° AMPLIO PROTECTOR FRONTAL.
élg‘{LOMATICA o PREPARADA PARA AMOLADO.
SUPERFICIE « FITRO AREA DE 100X60MM CON SOMBRA Y AJUSTABLE ENTRE GRADOS 5-13.
DE VISION + OSCURECIMIENTO AUTOMATICO MENOR DE 0,0001 SG.

* CONTROLES DE SENSIBILIDAD Y RETRASO DE MAXIMA PRECISION.
* ARNES ERGONOMICO CON 4 PUNTOS DE AJUSTE.
¢ 4 SENSORES DE ARCO

Dimensién del filtro 114 x 133 mm
Area de visién 100 x 60 mm
Grado de proteccién estado claro 4 DIN
Grado de proteccién estado oscuro_ 5-9/9-13 DIN
Proteccién UV/IR 16 DIN
Tiempo de luz a oscuridad 1/30000s
Tiempo de oscuridad a luz 0.2/0.8s
Sensibilidad Manual
Ndmero de sensores 4
Fuentes de alimentacién Celdas solares
Temperatura de uso -5°C - 55°C
Peso 440 gr
Tiempo de uso seguro de filtro 2 afios

5 1. Selector Grado de Proteccién:

9-13 / 59 / GRINDING (Protege del
amolado sin oscurecerse).

1b. Selector de sombra (para un mayor

grado de sensibilidad)

2. Ajuste de refraso (MIN-MAX).

3. Indicador de bateria baja.

4, Boton RESET.

5. Ajuste de sensibilidad (LO-HI).

=




ACCESORIOS

ACCESORIOS DE CONEXION

CABLES SOLDADURA

8110.1160 Kit pequefio 3/8", 10-25: Cable 2m y pinza portaelectrodo, cable 1.5m y pinza masa. 10mm?.
8110.1159 Kit grande 1/2", 25-50: Cable 2m y pinza portaelectrodo, cable 1.5m y pinza masa 25mm?.

BORNASY PINZAS
Pinza electrodo 300 amps, 500 amps / Pinza masa 300 amps, 500 amps / Macho aéreo DINSE 1/2", 3/8"
8110.637 8110.1227 8110.638 8110.1228 38.233 38.232

ESCUADRASY LIMPIEZA
Escuadra magnética de posicién 45°/ 90°, soporta 25Kg. Piqueta 500gr soldador puntero / chisel, Martillo con cepillo rascador escoria.

8110.777 8110.1225 8110.1226

—

ANTORCHAS MIG, conexiéon EUROTORCH rd N {
8110.1158 Antorcha MIG 13 AK, 3m para MIG 170 Multi 38484 .
38.483 Antorcha MIG 15 AK,4m para MIG 200 Multi '
38.484 Antorcha MIG 25 AK, 4m para MIG 250 BM/T
38.485 Antorcha MIG 36 AK, 4m para MIG 350 BT 4
38.486 Antorcha MIG 501 D, 4m para MIG 500 BT

8110.1158 38.483

38.485

ANTORCHASTIG

38.85  AntorchaTIG vélvula universal, DINSE 3/8", gas 3/8". 3m.
38.87  AntorchaTIG vdlvula universal, DINSE 1/2", gas 3/8". 4m.
4120.172 Antorcha TIG, Plasma Multi 40, DINSE 1/2", M16x1.5, 4m.
38.713  AntorchaTIG, Potenza 170 HF, DINSE 1/2", M16x1.5, 4m.
4019.55 AntorchaTIG, TIG 200 AC/DC, DINSE 1/2", gas M10x1, 3m.

|

020.172 4019.55

4019.132 Antorcha TIG AC/DC HF 315 SR18 AGUA 5m a019425 38713

4120170
ANTORCHAS PLASMA, conexion M16x1.5

4120.170 Antorcha Plasma SG 55 para MULTI 40, 4m
4120171 Antorcha Plasma IPT 40 para Plasma 40 COM, 4m
4120.173 Antorcha Plasma LT 100 para Plasma 100T, 6m

4120.173

4120171

ACCESORIOS MIG /TIG .
38.121 KIT soldaduraTIG: Caudalimetro + Antorcha 3/8" + Electrodos w
38.122 KIT soldadura TIG: Caudalimetro + Antorcha 1/2" + Electrodos

1.1533 KITsoldadura MIG Aluminio: Roldana + Antorcha - Para MIG 200 MULTI

1.1781 KIT soldadura MIG Aluminio: Roldana + Sirga - Para MIG 200 MULTI

38.672 Caudalimetro Argén y CO2 Serie R58

Roldana 0.6-0.8 / Roldana 0.8-1 / Roldana 1-1.2 / Roldana 1.2-1.6 (Consultar disponibilidad)




CONSUMIBLES

CONSUMIBLES ANTORCHAS MIG

MODELO PUNTA DE CONTACTO ACERO PUNTA DE CONTACTO ALUMINIO SIRGA ACERO SIRGA ALUMINIO
COD. | MODELO | DEMAQUINA| TOBERA 0.8 1.0 1.2 0.8 1.0 1.2 DIFUSOR |  CUELLO SWITCH 08 [ 10 | 12 08 | 10 | 12
8110.1158| 13AK | MIG170 |8110.1165 | 8110.1162 |8110.1163 |8110.1164 |  NO NO NO NO 81101166 | 8110.1167 8110.1168
38.483 | 15AK | MIG200 | 4019.56 | 38.50 38.51 NO 38.52 38.53 NO 38.721 38.742 38.613 38.744 NO 38.743 NO
38484 | 25k | MIG250B | 38.81 3854 | 3855 | 3856 3857 38.745 38.58 38722 | 38746 38747 38.744 NO 38743 NO
38485 | 36AK | MIG350BT | 3869 | 3859 | 3860 | 3861 38.62 38.63 38.64 38480 | 38752 38747 | 38750 38.751 38.749 38.748
3848 | S0TD | MIGS00BT | 38568 | 38542 | 38543 | 38544 | 38545 38.66 38.546 38736 | 38737 38747 | 38553 | 38.556 | 38.559 | 38554 | 38.557 | 38.560

INTERRUPTOR @ z"
~~~ e
@é\(/ CUELLO
DIFUSOR

49/ PUNTA DE
TOBERA Q
@ CONTACTO

CONSUMIBLES ANTORCHASTIG

; PINZA PORTATUGSTENO DIFUSOR TOBERA CERAMICA
TAPA TAPON
MODELO LARGA VALVULA
CoD. 10 | 16 [ 20 | 24 | 32| 40 | 10 | 16 | 20 | 24 | 32 | 40 | GR4 | GR5 | GR6 | GR7 | GRS
TIG?algvu\a
38.85
TIG valvula
172
38.087
4120.172 | 40 Multi
POTENZA
38713 | 170HF | 2.310 2311 |2.330 | 2.305 | 2.331| 2.306 | 2.332 | 2.333| 2.334 | 2.308 | 2.335 | 2.307 | 2.336 | 2.337 | 2.338 | 2.339 |38.443| 2.340 | 2.341
TIG
4019.55 | 200Ac/DC
TIG
4019.125 | 315Ac/DC
38.716 20T(I)GHF
DIFUSOR TAPA LARGA
AT
«,:,;;%.éé:”w;
TOBERA TAPON
VALVULA
SOPORTE
CcoD. | MODELO | ELECTRODO | DIFUSOR BUZA | PORTABUZA | piricoo | SEPARADOR | BOQUILLA
PORTABUZA DIFUSOR
4120170 | SG55 | 4120.180 NO NO 4120178 NO NO 4120179
4120171 | IPT40 | 4120174 | 4120.175 | 4120176 | 4120177 NO NO NO zD}E[]DE]mﬂ]C@E (1]
4120173 | 11100 | 4120.148 | 4120145 | 4120146 | 4120147 | 4120.144 38.21 NO SEPARADOR BUZA ELECTRODO
SET
PROTECTOR | PROTECTOR ‘ FIJACION BANDA
CoD. (
MODELO |,y repior | exterior | RO ARNES ARNES SUDOR
11806 | GS0 | 8110.1220 - 81101219 | 8110.1221 | 81101222 | 8110.1224

1.1792 AS-R 4020.57 4020.8 4020.53 4020.55 4020.55 4020.32

11591 AS-0 4020.39 4020.37 4020.41 4020.46 4020.50 4020.32

1.1606 AS1C | 4020.38 | 4020.36 4020.40 4020.46 4020.50 4020.32

1.1059 ASX 4020.13 4020.8 4020.18 4020.19 4020.24 4020.32

1.1386 ASXL 4020.30 4020.29 4020.27 4020.42 4020.43 4020.32




CONSUMIBLES SOLDADURA

BLISTERS DE ELECTRODOS DE RUTILO ELECTRODOS DE RUTILO ELECTRODOS BASICOS
DIAMETRO | LONGITUD |  PESO UNIDADES DIAMETRO | LONGITUD |  PESO UNIDADES DIAMETRO | LONGITUD |  PESO UNIDADES
cop. AwS (mm) (mm) (Kg) PACK cop. AWS (mm) (mm) (Kg) PACK con. AWS (mm) (mm) (Kg) PACK
3893 | E6013 25 350 05 20/ Blister 38.852 | E6013 25 350 5 270 38.103 | E7018 25 350 5 240
38.94 | E6013 32 350 07 20/ Blister 38.853 | E6013 32 350 5 170 38.857 | E7018 32 350 5 132
3899 | E6013 | 25 350 25 100 38.854 | E6013 350 e
: : : Caja de cartén .854 4 5 5 115
L f
ELECTRODOS CELULOSICOS ELECTRODOS INOX ELECTRODOS DE FUNDICION
aws | DAMETRO | LONGITUD | PESO UNIDADES DIAMETRO | LONGITUD |  PESO UNIDADES oD aws | DIAMETRO | LONGITUD | PESO UNIDADES
cop. (mm) (mm) (Kg) PACK D | AWS | (mm) (mm) (Kg) PACK ' (mm) (mm) (Kg) PACK
38.878 | E6010 32 350 5 180 38862 |E316116] 2 300 3 270 38.858 | ENicl 25 300 2 108
38.879 | E6010 4 350 5 125 38863 |E316116| 2,5 250 3 200 38.859 | ENiCl 32 300 25 87
38.864 |E316116] 32 350 45 128
ELECTRODOS DE RECARGUE ELECTRODOS DE ALUMINIO
DIAMETRO | LONGITUD |  PESO UNIDADES DIAMETRO | LONGITUD |  PESO UNIDADES
€oD. | DiNgsss | ) (mm) (Kg) PACK COD. AWS (mm) (mm) (Kg) PACK
38.860 F6UMGOR 3.2 450 5 133 38.865 | E4043 25 350 2 112
38.861 H6UM6GOP| 4 450 6 82 38.866 | E4043 32 350 2 70

HILO
BOBINAS DE ACERO MACIZO BOBINAS DE ALUMINIO BOBINAS DE HILO HUECO (FLUX CORE)
ao | s | e | w0 R | | o o
2.527 ER7056 0.6 1 38.880 ER 5356 0.8 1 38.843 E71CGS 0.9 1
2528 | ER7056 08 1 8481 | ERo35 05 5 o | errces 0 .
38444 | ER7056 08 5 18482 | ER5356 10 s
2460 | ER7056 08 15 2459 | ERs356 10 15
2326 | ER7056 10 5
2293 | ER7056 10 15
2294 | ER705:6 12 15
2295 | ER7056 16 15
TIG
ELECTRODOS DE TUNGSTENO VARILLA DE APORTE
oo | aws Du?:\nnfnT)Ro Lo(Nn?g]un DOPAJE  UNIDADES ,  BANDA oo | s DU?ME)RO LON((;]I)TUD PO | UNIDADES
2304 | EWIw2 [ 1.6 150 2% [ ROJO 2529 | ER7056 | 1.2 1 e 5
2303 | EWlu2 | 24 150 Th2% 1 ROJO 2530 | ER7056 | 24 ] o s
38882 | EWP 16 150 NO 1 VERDE 2531 | ER308L| 16 1 P 5
38883 | EWP | 24 150 NO 1 VERDE 2532 | ER5087 | 20 1 i 5
38884 | EWLal | 16 150 la 1% 1 0RO
38885 | EWlal | 24 150 la 1% 1 0RO

* Para comprar cajas / blister dirijase a su distribuidor Stayer
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STAYER IBERICA S.A STAYER srl
Calle Sierra de Cazorla, 7 36015 Schio (V1) Italy
Area Empresarial, Sector 1 Via Lago di Costanza, 20

28320 Pinto (Madrid) Spain

Tel: 902 91 86 81 Tel: +39.0445.621.244
email: sales@grupostayer.com email: info@stayeritalia.it
www.grupostayer.com www.stayeritalia.it

En este catalogo las imagenes son puramente informativas. La compaiiia retiene el derecho de modificar o cambiar sin.previo aviso.



